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MATERIALES Y MÉTODOS DE CONFORMACIÓN

OFERTA ACADÉMICA

	MATERIA
	CARRERA
	AÑO
	PERÍODO

	MATERIALES y METODOS 
DE CONFORMACION
	TECNICATURA SUPERIOR en

 TECNOLOGÍAS NDUSTRIALES
	2012
	2º Cuatrimestre


DOCENTE

	DOCENTE
	FUNCIÓN
	DEDICACIÓN

	Ing. HECTOR JOSE BECERRA
	Prof. Responsable
	12 horas


CARACTERÍSTICAS DEL CURSO

	CRÉDITO HORARIO SEMANAL

	TEÓRICO
	PRÁCTICO
	TIPIFICACIÓN
	TOTAL

	2 hs
	2hs
	Teoría con prácticas en el aula
	4 horas


	DURACIÓN

	DESDE
	HASTA
	CANTIDAD DE HORAS
	CANTIDAD DE SEMANAS

	MARZO
	JUNIO
	64 horas
	16 semanas


OBJETIVOS

El contenido de la asignatura se incluye de temas relacionado con el conocimiento teórico de los materiales, sus propiedades y ensayos tecnológicos necesarios para verificar el cumplimiento de las mismas. Se propone que el alumno adquiera un conocimiento general de los materiales existentes en el mercado y  de los nuevos materiales en desarrollo. Esto le permitirá trasmitir conocimientos, caracterizar y  seleccionar  materiales frente a problemas concretos. Se inducirá al alumno para el abordaje de trabajos multidisciplinarios y a ser permeable a nuevos desarrollos que le permitan resolver problemas relacionados de los materiales tradicionales y nuevos materiales que se usan en el mundo  tecnológico.

En los trabajos prácticos los alumnos adquirirán los fundamentos de los ensayos tecnológicos  -destructivos y no-destructivos-, que le permitirán conocer y trasmitir conocimientos de como se ensayan piezas y probetas de distintos materiales.

CONTENIDOS

UNIDAD 1 – CIENCIA DE LOS MATERIALES 
1.1.-   Área del conocimiento de la Ciencia de los Materiales.

1.2.-   Propiedades de los materiales sólidos.

1.3.-   Clasificación de los materiales.

1.4.-   Usos de los distintos materiales sólidos

UNIDAD 2 – ESTRUCTURAS DE LOS CUERPOS SÓLIDOS

2.1.-   Estructura atómica de los metales.

2.2.-   Fuerzas de atracción y repulsión. Energía del sistema.

2.3.-   Vínculos de unión. Estructura cristalina o granular.

2.4.-   Defectos estructurales.

2.5.-   Estructura de cerámicos y polímeros.

UNIDAD 3 – FASES Y ALEACIONES 

3.1.-   Definición de fases y aleaciones. 

3.2.-   Fases metálicas. Soluciones sólidas. Compuestos químicos e intermetálicos. 

3.3.-   Cambio de fases.

3.4.-   Aleaciones.

3.5.-   Diagramas binarios.

UNIDAD 4  - ACEROS Y FUNDICIONES

4.1.-   Diagrama Metaestable Fe-C.

4.2.-   Diagrama Estable Fe-C.

4.3.-   Aceros. Propiedades y criterios de selección.

4.4.-   Fundiciones. Propiedades y criterios de selección
4.5.-   Normas Nacionales e Internacionales.

4.6.-   Tratamientos Térmicos sobre aceros. 

4.7.-   Curva de las “S” ó “TTT”. Curvas “U” - Ensayo Jominy.

UNIDAD 5 – METALES y ALEACIONES NO FERROSAS 

5.1.-  Metales no ferrosos comercialmente puros.

5.2.-  Aleaciones de cobre. Latones y Bronces. Aleaciones  de Aluminio

5.3.-  Aleaciones de Níquel, Magnesio, Titanio, Cinc. Plomo. Uranio. Superaleaciones

UNIDAD  6 – MATERIALES CERÁMICOS.

7.1.-  Cerámicos tradicionales y cerámicos de avanzada.

7.2.-  Clasificaciones según su estructura, según sus usos y según su materia prima.

7.3.-  Propiedades de los materiales cerámicos

7.4.-  Normalización nacional e internacional.

7.5.-  Criterios de selección.

UNIDAD 7 – POLÍMEROS

7.1.-  Orígenes de los polímeros. 

7.2.-  Polímeros naturales y artificiales

7.3.-  Propiedades y usos de los polímeros.

7.4.-  Materiales compuestos –compósitos-.

7.5.-  Criterios de selección.

UNIDAD 8 - HORMIGÓN

8.1.- Hormigón. Características y usos.

8.2.- Dosificación. Elaboración. Transporte. Fragüe. Curado del hormigón.

8.3.- Precauciones para hormigonado en tiempo frío y en tiempo caluroso.  

8.4.- Ensayos de hormigones con el Cono de Abraham.

8.5.- Ensayo de compresión a probetas cilíndricas. 

8.6.- Normas Nacionales e Internacionales.

UNIDAD 9 – MÉTODOS DE CONFORMACIÓN
9.1.- Procesos de la metalurgia de la obtención.

9.2.- Procesos de la metalurgia de la transformación.

9.3.- Procesos de reducción y colada.

9.4.- Procesos de trabajado mecánico.

9.5.- Procesos de terminación con y sin arranque de viruta.

9.6.- Pulvimetalurgia.

UNIDAD 10 – ENSAYOS TECNOLÓGICOS DESTRUCTIVOS Y NO DESTRUCTIVOS.

10.1.- Normas de seguridad en laboratorios.

10.2.- Ensayos de tracción.

10.3.- Ensayos de compresión.

10.4.- Ensayos de dureza.

10.5.- Ensayos de choque, torsión y fatiga.

10.6.- Ensayos metalográficos.

10.6.- Ensayos de ultrasonido.

10.7.- Ensayos radiográficos.
10.8.- Ensayos con tintas penetrantes.

REGIMEN DE APROBACIÓN
Para obtener la Promoción en la asignatura el alumno deberá cumplir con los siguientes requisitos:

· Asistencia al 80 % de las clases.

· Aprobación del 100% de los Trabajos Prácticos.

· Aprobación de dos exámenes parciales con calificación 7 (siete) o más.

· Coloquio final sobre temas de la asignatura.

Para obtener la Regularidad en la asignatura el alumno deberá cumplir con los siguientes requisitos:

· Asistencia al 70 % de las clases.

· Aprobación del 100% de los Trabajos Prácticos.

· Aprobación de dos exámenes parciales con calificación 4 (cuatro) a 6(seis).

Para Aprobar la asignatura el alumno regular deberá superar un examen final oral. El mismo consiste en exponer sobre dos unidades del Programa Analítico  y deberá  responder con precisión preguntas generales sobre el resto de las unidades. Será evaluado en sus conocimientos técnicos, su capacidad para trasmitir conocimientos, el empleo de técnicas didácticas y en el uso del pizarrón u otros elementos que emplee en su exposición.

BIBLIOGRAFÍA

· TRATAMIENTO TÉRMICO DE LOS ACEROS- Apraiz Barreiro -

· INTRODUCCIÓN A LA METALURGIA – Ing. E.  Abril –Ediciones Marymar-

· METALURGIA – Ing. E.  Abril –Ediciones Marymar -

· CIENCIA DE LOS MATERIALES PARA INGENIEROS - Shackelford -

· Apuntes de CIENCIA DE LOS MATERIALES – Ing. Héctor. J. Becerra-

DISEÑO ASISTIDO POR COMPUTADORA
OFERTA ACADÉMICA

	MATERIA
	CARRERA
	AÑO
	PERÍODO



	C.A.D.

Diseño Asistido por Computadora
	Tecnicatura Superior en Tecnologías Industriales
	2º
	1º Cuatrimestre


DOCENTE
	DOCENTE
	FUNCIÓN
	DEDICACIÓN

	Arq. Diana CÁMARA GUILLET
	Profesor Responsable
	20 horas


CARACTERÍSTICAS DEL CURSO

	CREDITO HORARIO SEMANAL
	CUATRIMESTRE
	DURACIÓN

	4 horas
	1 (uno)
	64 horas


	DURACIÓN

	DESDE
	HASTA
	CANTIDAD DE HORAS
	CANTIDAD DE SEMANAS

	20-03-12
	29-06-12
	64 horas
	12 semanas


FUNDAMENTACIÓN

          El Diseño Asistido por computadora o su sigla en inglés CAD se ha transformado en una herramienta indispensable para el desarrollo de la industria aeronáutica, automotriz y naval; también en ingeniería civil, ingeniería eléctrica, mecánica, arquitectura y urbanismo y diseño de interiores entre otros muchos ejemplos

          Por otro lado el enorme desarrollo en el campo informático hace que en la industria, y en la actualidad, toda la información que se maneja está digitalizada, de ahí la importancia de éste espacio dentro de la estructura curricular de la carrera y en la formación de los técnicos que el medio laboral exige.

          En el marco señalado, el técnico egresado no solamente debe tener habilidades artesanales en el dibujo técnico a mano, sino también debe ser capaz de emplear las nuevas tecnologías como son los nuevos softwares de diseño.
OBJETIVOS

· Aprender a dibujar mediante el empleo del programa autocad como herramienta de diseño, a través de proyectos concretos

· Conocer y aplicar  sus diferentes funciones, con el fin de facilitar el diseño

· Dibujar, acotar, modificar, editar, guardar, imprimir, entre otros, archivos con extensión dwg

· Transformar archivos dwg, para otras aplicaciones
· Resolver mediante esta herramienta problemas en relación a las competencias propias de un técnico industrial

· Confeccionar planos o piezas. 

· Conocer e interpretar  las normas ISO, además de las IRAM

· Valorar y respetar el trabajo propio y ajeno

· Valorar el trabajo en equipo

CONTENIDOS

Unidad Nº1:
· Introducción al manejo del Autocad

· Coordenadas

· Aplicación en T.P

Unidad Nº2

· Dibujo: Polígonos, arcos y círculos 

· Aplicación en T.P
Unidad Nº3

· Modificar: Borrar, copiar, desplazar, recortar, alargar

· Aplicación en T.P

Unidad Nº4

· Texto: Estilo, propiedades, modificación de propiedades

· Aplicación en T.P.

Unidad Nº5

· Modificar: Escala, chaflán, empalme, simetría

· Aplicación en T.P.

Unidad Nº6

· Acotar: Lineal, alineado, radio, diámetro. Formato

· Aplicación en T.P.
Unidad Nº7

· Capas

· Escala

· Presentación (Modelo-papel)

· Trazado (impresión)

· Aplicación en T.P.

Trabajo Final

Se aplicarán todos los contenidos presentados en un trabajo integrador. 

El alumno además de poner de manifiesto los aprendizajes realizados en el presente espacio, deberá aplicar los conocimientos sobre dibujo técnico referente a la normativa vigente de representación, formato, y presentación, según I.R.A.M.
PLANIFICACIÓN

METODOLOGÍA
Las clases (realizadas en el aula de informática de nuestra institución) serán del tipo teórico-prácticas, durante el desarrollo teórico se presentarán los contenidos (título y temas a desarrollar) y su inmediata y directa aplicación e implementación por parte del alumno con el software de diseño. 

Para una mejor transferencia y comprensión, se  utilizará una computadora y un data, y se proyectarán los pasos a seguir a modo de tutoral con el manejo del software en cuestión. La duración de esta etapa será de aproximadamente una hora.

En todas las clases (excepto la primera y las correspondientes al trabajo final), se realizará un ejercicio de repaso de los conceptos trabajados en la clase anterior, el alumno contará con una guía que se le proporcionará al inicio de cada clase, donde se le mostrará el ejercicio a realizar.

Para la realización de los trabajos prácticos el alumno contará con la ayuda del docente que oficiará de guía y consultor, proponiéndose para tal fin las consultas fuera del horario estipulado para el espacio. 

Se habilitará también un espacio de consulta virtual, a través de un aula virtual diseñada para este curso 2012, dónde el alumno expresará sus dudas en forma escrita, y enviará su producción también por éste medio.

Los alumnos llevarán un registro por clase en una carpeta personal, donde se apuntará  la teoría, la que le servirá de apoyo al momento de realizar la práctica. 

ACTIVIDADES
En cada clase el alumno deberá dar comienzo al trabajo práctico correspondiente a la teoría expuesta por el docente. Todos los trabajos serán individuales, para ello cada alumno contará con una computadora. 

Se busca de esta manera que el alumno pueda experimentar de forma directa el manejo de esta herramienta y así descubrir sus capacidades, como así también tener conocimiento de sus errores o dudas a fin de que el docente puedar, a partir del conocimiento de los mismos,  trabajar en una formación personalizada y eficiente con el estudiante, futuro técnico. 

RECURSOS
Programa autocad 

Computadoras (una por alumno)

Una computadora para el profesor 

Conexión a internet, data,

Pizarrón, marcadores de colores

Fotocopias y planos impresos y digitalizados

EVALUACIÓN
          Para promocionar, el alumno deberá cumplir con los siguientes requisitos:

· 80% de asistencia a clase (teórica y práctica)

· Aprobados todos los trabajos prácticos con una nota de 7 (siete) o más

· Aprobado un parcial con una nota de 7 (siete) o más

· Aprobado el trabajo final con una nota de siete (siete) o más

· Subir en tiempo y forma el trabajo al Aula Virtual.

BIBLIOGRAFÍA
· Manual de autocad

· Tutoriales

· Normas IRAM para el dibujo técnico

· Guía autocad – Medios de Representación – Ing. Ricardo Mercadal – Area de Tecnología - IFDC-VM

· Guía de ejercicios – Diseño Asistido por Computadora – Arq. Diana Cámara Guillet –  Tecnicatura Superior en Tecnologías Industriales – IFDC VM

· Sitios web indicados por el docente

TALLER MÁQUINAS Y HERRAMIENTAS
OFERTA ACADÉMICA
	MATERIA
	CARRERA
	AÑO
	PERÍODO

	Taller de máquinas Herramientas
	Tecnicatura Superior en Tecnologías Industriales
	2012
	1º Cuatrimestre


DOCENTE

	DOCENTE
	FUNCIÓN
	DEDICACIÓN

	Ing. Luis Wenceslao Muñoz
	Prof. Responsable
	20 horas


CARACTERÍSTICAS DEL CURSO

	CRÉDITO HORARIO SEMANAL

	TEÓRICO
	PRÁCTICO
	TIPIFICACIÓN
	TOTAL

	1 h
	1hs
	Teoría con prácticas en el aula
	2 horas


	DURACIÓN

	DESDE
	HASTA
	CANTIDAD DE HORAS
	CANTIDAD DE SEMANAS

	10 / 04 / 2012
	06 /07 / 2012
	48 horas
	16 semanas


FUNDAMENTACIÓN

Las actividades del Técnico en Tecnologías Industriales en una planta de industrial pueden resultar en tener que mantener  como parte de un equipo o a través de dirigidos la disponibilidad de las máquinas y equipos para lograr los objetivos de producción que han sido establecidos. 

La suerte de su gestión estará ligada a dicha disponibilidad, por lo que será indispensable para él conocer los aspectos que tengan como objeto lograr el pleno aprovechamiento y la máxima durabilidad del equipo. Se tratará en lo posible que el alumno pueda conocer el  fundamento y principio de funcionamiento de una máquina herramienta.

OBJETIVOS

Este espacio proveerá al futuro  TÉCNICO SUPERIOR EN TECNOLOGÍAS INDUSTRIALES  conocimientos en  las Áreas de competencia que se indican a continuación, y que se han tomado de la formación general que se ha establecido en la fundamentación de la Carrera, pero particularmente aplicados a las Máquinas Herramientas y a los Procesos constructivos que ellas pueden facilitar, a saber: 

          ……………………………………………………………………………….

1. Aplicar los principios científicos que rigen el funcionamiento de las máquinas, equipos. 

· Seleccionar materiales y procesos de transformación para propósitos específicos.

· Utilizar adecuadamente máquinas y herramientas.

· Utilizar adecuadamente instrumentos de medición e interpretar sus resultados. 

2. Intervenir en el diseño, modificación y operación de sistemas productivos:

- Diagnosticar fallas, reparar, calibrar y ajustar máquinas y motores siguiendo instrucciones y/o manuales de servicio y mantenimiento.

· Poner a punto y reparar unidades de mecánica, electricidad o electrónica en general.

· Interpretar, utilizar y actualizar manuales técnicos y normas de mantenimiento, servicio y procesos productivos.

· Aplicar criterios de reparación según normas de fábrica.

…………………………………………………………………………..

Lo indicado muestra a las claras que no se pretende en modo alguno que el egresado sea un operador de cualquier tipo de  Máquinas Herramientas pero si un técnico con profundo conocimiento de las mismas, para poder ahondar  sobre los principios de funcionamiento y características de cada una. En particular sobre:

1. Cuál es la tarea principal o procesos para la que ha sido diseñada y que es capaz de realizar.

2. Como son y como se desarrollan la  tarea o grupo de tareas que puede realizar.

3. Cuales son sus partes principales y sus accesorios, además de las funciones de cada una de ellas en la propia máquina.

4. Cuales son las habilidades  del personal que debe manejarlas.

5. Cuales son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas.
6. Cuales son las precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista.

En base a lo hasta aquí expresado se propone para el dictado de este Curso-Taller la siguiente organización para cada uno de los grupos de máquinas que se estudiarán, a saber:

1. Herramientas de trazado y medición. Calibres, Tornillos, Gramiles, etc. Conocimiento de los Sistemas de Ajustes y de Terminaciones Superficiales.
2. Definición de velocidad tangencial. Definición de velocidad tangencial. Cambio de selección de la velocidad de trabajo en función de los materiales a trabajar. Fabricación por corte o arranque de viruta. Otros: Taladrado. Máquinas taladradoras. Roscado; Mandrinado; Amortajado; Brochado; Corte y Punzonado.

3. Fabricación por corte o arranque de viruta. Torneado: Tornos. Tornos especiales. 

4. Conocimiento de las Herramientas de Corte. Tipos y selección. 

5. Fabricación por corte o arranque de viruta. Fresado: Máquina Fresadora Universal. Fresadoras Especiales. 

6. Fabricación por corte o arranque de viruta. Cepillado. Máquinas Cepilladoras; Limado. Máquinas Limadoras. 

7. Fabricación por corte o arranque de viruta. Rectificado. Máquinas rectificadoras. Rectificadoras especiales. 

8. Fabricación por corte o arranque de viruta. Operación de máquinas CNC. Descripción y funcionamiento de las máquinas herramientas que funcionan por CNC. – Programación  de las máquinas herramientas CNC.- Prácticas de operación.

9. Fabricación por corte o arranque de viruta. Máquinas herramientas modernas: Centros de Mecanizado; Electroerosionadoras, etc.-  

10. Fabricación por deformación en frío o en caliente: Trabajo de la chapa: Embutido; Estampado y Corte. Repujado. Piezas en general: Trefilado, Extrusión, Forja; Sinterizado. –
11. Fabricación por fundición: Tipos y usos. Moldes y modelos.  Métodos de moldeo. Métodos mecánicos y automáticos.

12. Fabricación por Soldadura. Diferentes métodos y máquinas para soldar.

DESARROLLO DEL CURSO
La actividad curricular consiste en el desarrollo de los contenidos conceptuales que se indican en el programa y la realización de los ejercicios prácticos  relativos.

Dada la importancia que tiene esta materia en la formación en conducción del técnico superior que pasa por su conocimiento  de cómo resolver problemas de manejo de  una máquina herramienta de una industria o de un  taller metalúrgico se resuelven situaciones,  haciendo uso de manuales de taller conocidos y de interés.

De allí que la parte práctica tenga un fuerte contenido de análisis de casos y discusión de las consecuencias ante las soluciones adoptadas.

CONTENIDOS CONCEPTUALES
Unidad 1: 
Herramientas de trazado y medición. Calibres, Tornillos, Gramiles, etc. Explicación de las funciones para las que han sido diseñados Calibres y tornillos. Demostración de cada una de sus partes y cuál es el grado de precisión. Reconocimiento de partes en un dibujo de una herramienta de medición  tipo. 

Uso de cada una de las herramientas de medición. Precauciones y cuidado de las herramientas de medición.

Sistemas de Ajustes y de Terminaciones Superficiales. Descripción de los sistemas y de la simbología utilizada. Empleo de valores recomendados para diferentes usos. Empleo de Tablas Sugerencias.
Unidad 2: 
Torneado: Tornos. Tornos especiales.  Explicación de las funciones para las que han sido diseñados los tornos. Explicación de que otras funciones o  tareas o grupo de tareas puede realizar. Partes de un torno. Explicación de las funciones que cumple cada una de ellas y que pueden ampliar su utilización. Reconocimiento de partes en un dibujo de una máquina tipo. Observación de la operación de tornos para conocer cuáles son las habilidades  del personal que debe manejarlas. 

Unidad 3: 
Torneado: Tornos. Tornos especiales. Análisis de cuáles son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas. (Velocidades, herramientas de corte, etc.). Precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista. Tornos especiales. Tipos, usos y descripciones.

Unidad 4: 
Herramientas para Mecanizado (Útiles): Materiales usados para la construcción de útiles. Utilización de plaquitas y portaplaquitas: Diferentes tipos de plaquitas en función de los materiales y procesos a realizar. Normalización ISO. Selección del conjunto. Adopción de velocidades y avances., etc.

Unidad 5:
 Fresado: Máquina Fresadora Universal. Fresadoras Especiales. Explicación de las funciones para las que han sido diseñados las fresadoras. Tipos de fresadoras.  Explicación de que otras funciones o  tareas o grupo de tareas puede realizar. Partes de una fresadora.  Explicación de las funciones que cumple cada una de ellas y que pueden ampliar su utilización. Reconocimiento de partes en un dibujo de una máquina tipo. Observación de la operación de fresadoras para conocer cuáles son las habilidades  del personal que debe manejarlas.  Análisis de cuáles son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas. (Velocidades, herramientas de corte, etc.).Precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista.
Unidad 6: 
Cepillado. Máquinas cepilladoras; Limado. Máquinas Limadoras.  Explicación de las funciones para las que han sido diseñados las cepilladoras / limadoras. Tipos de cepilladoras / limadoras. Explicación de que otras funciones o  tareas o grupo de tareas puede realizar. Partes de una cepilladoras / limadoras.  Explicación de las funciones que cumple cada una de ellas y que pueden ampliar su utilización. Reconocimiento de partes en un dibujo de una máquina tipo. Observación de la operación de cepilladoras / limadoras para conocer cuáles son las habilidades  del personal que debe manejarlas. Análisis de cuáles son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas. (Velocidades, herramientas de corte, etc.). Precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista.

Unidad 7: 
Rectificado. Máquinas rectificadoras. Rectificadoras especiales. Explicación de las funciones para las que han sido diseñados las Máquinas rectificadoras. Tipos de Máquinas rectificadoras. Partes de una Máquinas rectificadora.  Explicación de las funciones que cumple cada una de ellas y que pueden ampliar su utilización. Reconocimiento de partes en un dibujo de una máquina tipo.  Observación de la operación de Máquinas rectificadoras para conocer cuáles son las habilidades  del personal que debe manejarlas.  Análisis de cuáles son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas. (Velocidades, herramientas de corte, etc.). Precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista.

Unidad 8: 
Operación de máquinas CNC.  Explicación de las funciones para las que han sido diseñados las máquinas CNC. Tipos de máquinas CNC.  Explicación de que otras funciones o  tareas o grupo de tareas puede realizar. Partes de una máquina CNC.  Explicación de las funciones que cumple cada una de ellas y que pueden ampliar su utilización. Reconocimiento de partes en un dibujo de una máquina tipo. Observación de la operación de máquinas CNC para conocer cuáles son las habilidades  del personal que debe manejarlas. Análisis de cuáles son sus posibilidades operativas máximas, tanto técnicas como económicas. (Velocidades, herramientas de corte, etc.). Precauciones técnicas, de diseño y mantenimiento, que deben tomarse para que su tarea sea la prevista.

Unidad 9:
 Construcción de piezas por colado: Herramientas y Métodos utilizados: diferentes tipos y técnicas. Problemas que se plantean en este proceso y sus soluciones. Materiales utilizados y propiedades de las piezas obtenidas.

Unidad 10: 
Fabricación por deformación en frío o en caliente: Trabajo de la chapa: Embutido; Estampado y Corte. Matrices de estampado: materiales, formas. Repujado. Piezas en general: Trefilado, Extrusión, Forja; Sinterizado. –
Unidad 11: 
Construcción de piezas por soldadura: Diferentes métodos de soldadura, sus características y usos. Máquinas de soldar para cada caso. Normas de Aplicación y Códigos de Representación de uso normal. 
PLANIFICACIÓN DEL ESPACIO CURRICULAR

TRABAJOS PRÁCTICOS

Se realizaran no menos de un trabajo práctico por unidad que consistirá en el relevamiento de las funciones que puede desarrollar, el listado y reconocimiento de cada una de sus partes y como es la operación. Además cálculos simples como los que pueden utilizarse diariamente en un taller.  Se realizaran mediciones de piezas mecánicas y objetos varios con instrumentos tales como calibres, 
micrómetros para que el alumno adquiera ciertas destrezas con estos instrumentos ya que convivirá con ellos  a lo largo de su vida laboral.

Además del material gráfico se asentarán y observarán videos de cada máquina o aparato en acción.

Aprobación del Curso: Se tomarán dos exámenes parciales con preguntas teórico prácticas, aquellos alumnos que obtengan una calificación superior a siete en ambas pruebas obtendrán la promoción del curso. Si obtienen entre cuatro y seis puntos en algunos de ellos quedarán como regulares y deberán rendir examen final. 

El alumno deberá cumplir con:

a) El régimen de asistencias: no menor al 80 % de las clases, las que son teórico- prácticas. El alumno que no cumpla con esta condición pasa a la condición regular.

b) Asistir y aprobar los dos exámenes escritos parciales, con un puntaje del 70 % o más en cada uno de ellos, no en el promedio de ambos.

c) Alumno que deba recuperar algún examen parcial,  tendrá un examen  recuperatorio. Si aprueba los dos  promociona.

d) Presentar una carpeta con los trabajos prácticos realizados.

EXÁMEN FINAL y EXAMENES LIBRES.

Aquellos alumnos que no se hayan encuadrado en el régimen de promoción, y que deban rendir examen final y/o libre, deberán cumplir con las siguientes condiciones:

a) Haber acreditado un régimen de asistencias de no menos del 80% de las clases. (Alumnos regulares).
b) Haber asistido a los dos exámenes parciales tomados. (Alumnos regulares).

c) Los alumnos libres serán evaluados en la parte práctica, en primer lugar, y en la totalidad de la teoría de la materia, posteriormente. Los alumnos regulares lo harán en los temas teóricos 

que le indique el docente responsable. 
RECURSOS A UTILIZAR

· Aula con pizarrón. 

· Computadoras con conexión a internet. 

· Apuntes de la cátedra.

BIBLIOGRAFÍA

· PEZZANO, Pascual - Tecnología Mecánica, Tomos I y II.

· CASILLAS A.L.- Máquinas. Cálculos de taller.

· ROSSI, Mario - Máquinas Herramientas Modernas. Vol. I y II.

· ROSSI, Mario – Estampado en Frío de la Chapa.

· BURGHARDT y Otros – Manejo de las Máquinas Herramientas, Tomos I y II.

· INTERNET: Sitios varios, en particular www.directindustry.es.-wikipedia. 

Ing. Luis W. Muñoz

MEDIO AMBIENTE Y DESARROLLO SOSTENIBLE
Programa 2012  

Carreras: Tecnicatura Superior en Tecnologías Industriales 
FUNDAMENTACIÓN 

El propósito de la propuesta es ofrecer a los estudiantes de la Tecnicatura en Tecnologías industriales una perspectiva de la problemática que afecta la sociedad moderna. La razón es que el hombre es una especie que habita en dos mundos: uno es el mundo natural (comunidades de plantas y animales, agua, suelo, aire) y al cual se encuentra inexorablemente unido; el otro mundo es el creado por el hombre mismo, representado por sus organizaciones sociales y sus invenciones. Este mundo ha sido construido por su ciencia, su tecnología y sus sueños. 

El ser humano debe estar plenamente consciente de esta dualidad en que vive, pues es innegable que existe una interacción entre lo viviente (biosfera) y sus invenciones (tecnosfera). Hoy el esquema vigente es que los recursos naturales se someten a los propósitos creados por y para el hombre, pero este esquema debe revertirse para garantizar la permanencia de ambos mundos. Sin embargo esto no podrá darse hasta que la comprensión del funcionamiento y estructura del mundo natural sea parte de la cultura del ciudadano. 

La diversidad y complejidad de los recursos naturales presentan muchos retos para su manejo sostenible, sin embargo así como la ciencia y la tecnología han producido infinidad de problemas para la conservación de estos recursos, también pueden proveer, y de hecho lo están haciendo, las soluciones para su adecuado manejo. 

Este es el objetivo fundamental de la enseñanza en este espacio de Ciencias, un instrumento para comprender de un modo global y sistémico, la realidad que nos rodea; y un medio para aumentar la capacidad de percepción y valoración de nuestro entorno y de los problemas relacionados con su explotación. Ello permitirá cumplimentar con los objetivos institucionales propuestos para la carrera, a partir de los cuales se pretende lograr que los estudiantes tomen conciencia de los problemas vinculados a la tecnología desde una perspectiva propia y de sentido común, actualizada y enriquecida continuamente. 

CONTENIDOS CONCEPTUALES

Podrá reconocerse la importancia de la adquisición de las ideas más relevantes del conocimiento científico a partir de la elaboración y análisis de conceptos integradores que permitan relacionar diferentes fenómenos. A este sistema organizado están vinculados los contenidos procedimentales, como pautas y reglas que caracterizan métodos científicos de indagación de la realidad; por ello los alumnos deben conocer estrategias como el planteamiento de problemas, utilización de fuentes de información, formulación de hipótesis, discusión de conclusiones, etc. 

Con todo ello se favorecen actitudes como el interés por el medio natural y la valoración del trabajo en equipo, enmarcados dentro de los contenidos actitudinales. Planificar la enseñanza supone también entre otros fundamentos; una teoría que se ocupe de la naturaleza, los resultados y la evaluación del aprendizaje realizado en el aula y que a su vez sirva como marco de referencia  para el desarrollo de las tareas del docente. 
METODOLOGÍA

 Seleccionar como “procedimientos adaptados a determinados momentos del enseñar” (Litwin, 1997), consisten en el diseño de actividades que favorezcan el 

accionar de los procesos cognitivos del alumno de modo que puedan construir el conocimiento a partir de sus concepciones previas; ello puede hacerse de manera colectiva trabajando en pequeños grupos en actividades de investigación y en el tratamiento y resolución de situaciones problemáticas. El profesor será quien guíe y oriente ese proceso favoreciendo la máxima interrelación entre los grupos. 

Se hará especial hincapié en el desarrollo de estrategias didácticas tendientes a favorecer la interacción y apropiación del lenguaje de los textos de ciencias, a través de la lectura, análisis y socialización de los conceptos. 

EVALUACIÓN

La trascendencia de la evaluación es destacada por Ausubel (1998) -quien considera que evaluar es hacer un juicio de valores para estimar los resultados del proceso educativo -en sus tres formas: diagnóstica, para que sitúe el estado de partida de los alumnos y de la clase; formativa, de forma permanente y continua de modo que contribuya al perfeccionamiento de un programa en desarrollo y sumativa, que al final del proceso compruebe la eficacia de los resultados de dicho programa. 

Esto implica considerar la evaluación tanto desde el punto de vista del alumno como del docente. No sólo constituye una comprobación del grado en que los estudiantes satisfacen las metas de la educación, sino que facilita el aprendizaje al integrar los contenidos de estudio; esclarece ideas procedentes de un examen y favorece la evaluación de sus propios resultados. Se trabajará el error como una instancia de aprendizaje superior. 

Los futuros profesionales deben forjar durante su época de estudiantes una visión de lo que será, el día de mañana, su actividad profesional. La unificación de los conceptos de las diferentes unidades les posibilitará inferir lo aprendido a la sustentabilidad de los sistemas naturales, urbanos y agropecuarios. El estudio de los retos que plantea un desarrollo sostenible y la reflexión acerca de las actitudes a asumir constituyen un elemento muy importante de esa visión del futuro. 

Programa analítico 
Unidad 1: Desarrollo sostenible 
Concepto de desarrollo sostenible. Diferentes enfoques del desarrollo sostenible. Recursos del desarrollo sostenible. Sociedad sostenible. Desarrollo económico y degradación ecológica. La sostenibilidad y los recursos no renovables. 

Unidad 2: Ecosistemas y Poblaciones 
Principios de la Ciencia Ambiental. Conceptos básicos de ecología, poblaciones, comunidades y ecosistema. Ecosfera: atmósfera, litosfera, hidrosfera, biosfera, tecnosfera. Homeostasis del ecosistema. Funcionamiento del ecosistema: estructura trófica o flujo de la energía, ciclos de la materia dentro y entre los ecosistemas. 

Unidad 3: Contaminación: orígenes, consecuencias y soluciones 
Contaminación, contaminantes y ambiente. Contaminación atmosférica: contaminantes primarios y secundarios, orígenes y principales efectos. Efectos globales de la contaminación atmosférica: lluvia ácida, efecto invernadero, destrucción de la capa de ozono, smog fotoquímico. Contaminación del agua: localizada, de escurrimientos, orgánica, inorgánica, tóxica, microbiológica, térmica. Tratamiento de aguas contaminadas: adsorción, procesos rédox, ósmosis inversa. Contaminantes del suelo: El problema de los residuos sólidos, residuos 

peligrosos. Biotecnología y medio ambiente: biotecnología aplicada a la industria textil. Plásticos biodegradables o bioplásticos: plásticos a partir de polímeros naturales de plantas. Plásticos a partir de plantas modificadas genéticamente. Plásticos a partir de bacterias naturales y transgénicas. Biocombustibles: bioetanol y biodiesel. 
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